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I I : | i s Filtertype: SB-A0.3_VA
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! | ! :i ! -E Betriebsmenge: max. 170 1/min.
! | il :i: v Betriebsspannung: 3x400 V, 50 Hz
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! | )i :i: Anstrich: VA-Teile ohne, nur gebeizt
! | i e = T St-Teile in RAL 7035 (Klemmenkasten, Motor, Lager)
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12/01 phoenix 541 bzw B DIN 8570 FILTER BREMEN
Benennung: Zeichnungs-Nr.:

Schragbeftfilter _ _
Typ SB-A03 3.SB-A0.3-0179

Anderungsindex: | . |

Kunde:  OIL-TRANS

Auftrag: 11/1980
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